Sofortklebstoffe

Flr Kleinteile bis hin zu strukturellen Anwendungen

Warum LOCTITE Sofortklebstoffe?

Sofortklebstoffe, auch bekannt als Cyanacrylate, harten zwischen eng anliegenden Fléchen sehr schnell
aus. Die Feuchtigkeit auf den Fiigeflachen lost die Aushértereaktion aus, die von den Oberfldchen der
Teile ausgehend zur Mitte der Klebfuge verlauft. Cyanacrylate werden typischerweise zum Kleben von
kleinen bis mittelgroBen Teilen eingesetzt und hérten extrem schnell aus. Wegen ihres eingeschrankten
Spaltfiillvermogens erfordern sie genau passende Oberflachen. Sie haften hervorragend auf den mei-
sten Werkstoffen, und die Klebefestigkeit bei Scher- und Zugbelastung ist sehr gut. Auf Floatglas oder
glasierten Keramikoberflachen sollten sie nicht eingesetzt werden; fiir GFK sind sie aber geeignet. Fiir
Klebungen, die (ber langere Zeitrdume der Einwirkung von Wasser ausgesetzt sind, ist die Wahl des
passenden Klebstoffs und die Priifung der Alterungsbestandigkeit entscheidend.

Kleben

NEU - LOCTITE 4090 - Eine neue Generation von Hybrid-Sofortklebstoffen fiir strukturelle Klebungen

Die neue Hybrid-Technologie von LOCTITE 4090 erschlieBt vollig neue Anwendungsgebiete fiir den Einsatz von Cyanacrylaten bei Strukturklebungen
—zum allerersten Mal werden hier die Eigenschaften von Sofortklebstoffen mit weiteren bemerkenswerten Vorteilen kombiniert. Fiir optimale
Verarbeitungsprozesse mit strukturellen Teilen wurde die schnelle Fixierung und ausgezeichnete Haftung auf unterschiedlichen Werkstoffen erganzt
durch:

e Hohe Feuchtigkeitsbestindigkeit

e Schlagfestigkeit

e Temperaturbestindigkeit bis 150 °C

e Spaltfiillvermdgen bis 5 mm

e UV-Bestandigkeit fiir den Einsatz im AuBenbereich

Vorteile der LOCTITE Sofortklebstoffe

e Sauber und einfach aufzutragen
e Sehr schnelle Positionierung und Handfestigkeit
e Verbinden von unterschiedlichsten Materialien

e Extrem breites Haftspektrum, insbesondere auf Kunststoffen und Elastomeren. Fiir Klebungen auf Metall oder pordsen Materialien werden
spezielle Formulierungen angeboten. Fiir die Klebung von schwer klebbaren Materialien wie PP, PE, POM, PTFE oder Silikon stehen die
Primer LOCTITE SF 770 und LOCTITE SF 7239 zur Verfiigung.

¢ Hohe Festigkeit auf kleinsten Klebeflachen
e Frei von Losungsmitteln
¢ Keine komplexe Bauteilgeometrie erforderlich, wie z. B. fiir Schnappverbindungen

Kieben von pordsen, Schlag- und stoBfest
sauren Oberflachen Elastomer-modifizierte

Diese Produkttypen sind speziell ~ Sofortklebstoffe weisen eine

Biegbare Verbindungen

Bei Klebungen von Bauteilen,

Die Auswahl des welche Biegebelastungen ausge-

richtigen LOCTITE auf pordse und saure Oberflachen Sehr gute Bestandigkeit gegen setzt sind, kénnen mittels flexibler
Sofortklebstoffes abgestimmt, z. B. Papier oder Schlag- und StoBbelastungen auf. Sofortklebstoffe Spannungsspitzen
LOCTITE Sofortklebstoffe galvanisch behandelte Metalle, Zudem erzielen "sie _eine_erhdhte_; reduziert oder eine homogenere
sind filr spezifische und erzielen schnelle Aushartung Ten]peraturbestandlgkelt l..l.nd eine Verformung erzielt werden.

und Fixierung. erhohte Feuchtigkeitsbestandigkeit

Anwendungsbereiche optimiert,
zum Beispiel im Hinblick auf
die zu klebenden Materialien,
die auftretenden Belastungen,
die Klebegeometrie,
Prozessparameter, etc.

von Metallklebungen.

Nachstehend zeigen wir Ihnen,
welche Technologie fiir welche
Anforderungen am besten
geeignet ist.

Oberflachenvorbereitung
Korrekte Oberflachenvorbereitung ist fiir jede Klebung ein wichtiger Faktor fiir den Gesamterfolg.

e Die zu verklebenden Oberflachen miissen sauber, trocken und fettfrei sein. Gegebenenfalls mit
LOCTITE SF 7063 oder LOCTITE SF 7070 reinigen und trocknen lassen (siehe Reinigen auf Seite 110)

e Fiir eine beschleunigte Fixierzeit eine der Oberflachen mit LOCTITE Aktivator vorbehandeln (siehe Oberflachen-
behandlung auf Seite 128)

e Zur Haftverbesserung bei schwer klebbaren Materialien (PP, PE, PTFE etc.) diese Klebeflachen mit Primer
LOCTITE SF 770 volifldchig vorbehandeln (siehe Oberflachenbehandlung auf Seite 132)

Ausbliiharm, Spaltfiillend Strukturklebungen Lichthédrtung
geruch§arm, nicht o Innovative 2K-Technologie gewahr-  Durch die innovative Hybrid- Fiir transparente Bauteile, gutes
kennzeichnungspflichtig Ieistet schnelle Aushértung unab-  Technologie werden die Vorteile optisches Erscheinungsbild
Ausbliiharme Sofortklebstoffe sind héngig vom Klebespalt. Dies gilt der klassischen Cyanacrylate oder fiir die Hartung von freien
wegen ihrer speziellen Formulierung insbesondere fiir nicht passgenaue  durch hohe Temperatur- und Klebstoffraupen werden lichthér-

besonders zu empfehlen fiir Klebungen ~ Bauteile oder auch beim Auftreten  Feuchtigkeitsbestandigkeit, tende Sofortklebstoffe empfohlen
mit hohen Anforderungen an ein optisch ~ von Klebstoffliberschuss. Schlagfestigkeit und (siehe Lichthértende Klebstoffe
gutes Erscheinungsbild und/oder Spaltfiillvermdgen erganzt. auf Seite 38).

eine sehr geringe Geruchsbelastung. Das ermdglicht eine optimale

Dariiber hinaus miissen diese Produkte Verarbeitung von strukturellen

weder mit einem Gefahrensymbol noch Teilen selbst beim Einsatz im

mit diesbeziiglichen R-oder S-Sétzen AuBenbereich.
gekennzeichnet werden.

Informationen (iber Dosiergeréate finden Sie auf Seite 152 — 163.
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Sofortklebstoffe

Auswahltabelle

Welche Materialien kleben Sie?

Schwer verklebbare
Elastomere oder
Kunststoffe, z. B. PE,
PP, PTFE, Silikon?

Definierte kleine
Spalte < 0,15 mm

LOCTITE 406

(mit Primer SF 770 oder SF 7239)

\%

Universell

LOCTITE
401

Schlagfest

LOCTITE
435

LOCTITE

Kleben

Alle anderen Materialien (ausgenommen Glas)

Definierte kleine Spalte < 0,15 mm

Ausbliiharm /
Geruchsarm

Biegbare

Verbindungen Gel / Standfest

LOCTITE
4850

LOCTITE LOCTITE

5—10 Sek.

Spalte bis 5 mm

Strukturelle
Kiebungen /
Schlagfest

Spaltfiillend

LOCTITE LOCTITE

o™
oz

Handfestigkeit 2 —10 Sek. 3-10 Sek. 10 — 20 Sek. 20 — 50 Sek.
Viskositét 20 mPa-s 100 mPa-s 200 mPa-s 150 mPas
Farbe Farblos Farblos Farblos Schwarz
Einsatztemperaturbereich -40 bis +120 °C -40 bis +120 °C -40 bis +100 °C -40 bis +100 °C
GebindegroBen 209,509,500¢g 20g,5009,500¢ 209,500¢ 209,500 g
) o LOCTITE 406 LOCTITE 401 LOCTITE 435 LOCTITE 480
Praktische Hinweise e Schnelle Klebung o Universeller Einsatz * Hohe Bestandigkeit e Fiir Anwendungen, bei
* In Verbindung mit von Gummi (einschl. e Fiir saure Oberflichen, gegen Schlag- und denen StoBfestigkeit

LOCTITE Sofortkleb-
stoffen:

a) Zur Haftverbes-
serung bei schwer
klebbaren Materialien
Primer LOCTITE SF
7239 oder SF 770
verwenden

b) Zur Erhéhung der
Aushértegeschwin-
digkeit Aktivator
LOCTITE SF 7458,

SF 7452, 7455 oder
SF 7457 verwenden
(siehe Oberflachenbe-
handlung Seite 132)
Fiir schwer klebbare
Kunststoffe (PE

und PP) siehe auch
LOCTITE AA 3038 auf
Seite 61

EPDM), Kunststoffen
und Elastomeren

e | OCTITE SF 770 oder
LOCTITE SF 7239
Polyolefin Primer ver-
bessern die Klebbar-
keit auf schwierigen
Untergriinden

z. B. bei chromatierten
oder galvanisierten
Teilen

e Fir pordse Materialien
wie Holz, Papier, Leder,
Kork und Textilien

P1 NSF Reg. Nr.:

123011

StoBbelastungen; hohe
Schélfestigkeit

e Kleben von Kunst-
stoff, Gummi, Metall,
porosen und sau-
genden Materialien,
sauren Oberflachen

e Gute Feuchtigkeitsbe-
standigkeit

gefordert wird bzw.
StoB- oder Schilbela-
stungen auftreten

e |deal zum Kleben von
Metall auf Metall,
Gummi oder Magneten

e Gute Feuchtigkeitsbe-
sténdigkeit

3-10 Sek. 5-20 Sek. 90 — 150 Sek. 90 — 150 Sek.
400 mPa-s Gel 40 mPa-s Gel Hochviskos/Standfest
Farblos Farblos Farblos Farblos AltweiB bis hellgelb
-40 bis +80 °C -40 bis +120 °C -40 bis +80 °C -40 bis +80 °C -40 bis +150 °C
59,209,500¢g 30,209,300¢ 209,500 ¢ 10g 509,400 ¢
LOCTITE 4850 LOCTITE 454 LOCTITE 460 LOCTITE 3090 LOCTITE 4090
e Zum Kleben von e Universal e F{ir Anwendungen, e Fiir Anwendungen mit e Fiir strukturelle
Werkstoffen, welche Sofortklebstoff-Gel wo ein gutes optische Spalten bis 5 mm oder Anwendungen, bei

Biegebelastungen oder
Verformungen ausge-

e Tropft nicht ideal fiir
Anwendungen an

Erscheinungsbild und
minimiertes Ausbliihen

setzt sind, sowie flir senkrechten Flachen gefordert werden
flexible Bauteile und tber Kopf e Fiir geruchsarme
* Filr porése und sau- * Klebt Papier, Holz, Verarbeitung

gende Materialien
sowie saure Oberfla-
chen

Kork, Schaumstoff,
Leder, Pappe, Metalle
und Kunststoffe
P1 NSF Reg. Nr.:
123009

e Fiir porose Materialien
wie Holz, Papier, Leder,
Kork und Textilien

mit Klebstoffiiber-
schiissen

e Fiir Anwendungen,
wo ein gutes optische
Erscheinungsbild und
minimiertes Ausbliihen
gefordert werden

e Fiir porése Materialien
wie Holz, Papier, Leder,
Kork und Textilien

denen Geschwindig-
keit, Spaltfiillvermdgen
und hohe Temperatur-
bestéandigkeit gefor-
dert werden

e Fiir den Einsatz im
AuBenbereich und
Anwendungen, bei
denen hervorragende
Feuchtigkeitsbestan-
digkeit gefordert wird

e Zum Kleben von Teilen,
die Schlag-, Vibrations-
und StoBbelastungen
ausgesetzt sind
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Sofortklebstoffe

Produktliste

Kleben

Material Eigenschaften
Produkt Chem|§che Viskositat Farbe Handfestigkeit Ei"same"Tperat"" GebindegroBen Kommentar
Basis . bereich Geruchsarm/ .
Kunststoffe / El Metall Pordse / saure isch Flexibel /
Polyolefine Sl Elale Oberflachen opt_lsc €s . Schlagfestigkeit
Erscheinungsbild

LOCTITE 382 Ethyl Gel farblos, transparent 20 — 40 Sek. ° / o* ° ® -40 bis +80 °C - / ° Set Universell, gelférmig

LOCTITE 401 Ethyl 100 mPa-s farblos, transparent 3—10 Sek. ° / o* ) ) oo -40 bis +120 °C 20g,509,5009 | Universell, niedrige Viskositét

LOCTITE 403 Akoxyethyl | 1.200 mPa-s farblos, transparent 5 - 20 Sek. o/ o* ° ° oo 40bis+80°C | oo /e ® 20,509,500 | Ausblun- und geruchsarm, mittere Viskositat, nicht
kennzeichnungspflichtig

LOCTITE 406 Ethyl 20 mPa-s farblos, transparent 2 —10 Sek. o0 / o o* L) ) -40 bis +120 °C 209,509,500 9 | Kunststoffe & Elastomere; niedrige Viskositat

LOCTITE 407 Ethyl 30 mPa-s farblos, transparent 5—20 Sek. o [ o* ° o0 -40 his +100 °C 209,5004¢ Hochtemperaturbestandig, niedrigviskos

LOCTITE 408 Alkoxyethyl 5 mPa-s farblos, transparent 5—10 Sek. o [ o* ° ° X -40 bis +80 °C oo /o0 20 g, 500 g PRI 1 U] ELE I, S i
kennzeichnungspflichtig

LOCTITE 409 Ethyl Gel farblos, transparent 20 — 60 Sek. L] / o* ° ° -40 bis +80 °C 209 Universell, gelférmig

LOCTITE 410 Ethyl 3.000 mPa-s schwarz 30 — 60 Sek. ) / o* ) ) -40 bis +80 °C ) / L) 500 g Schlagzah, schwarz, hochviskos

LOCTITE 414 Ethyl 90 mPa-s farblos, transparent 2 —10 Sek. ° / o* ) ° -40 bis +80 °C 209,500,500g | Universeller Einsatz, niedrigviskos

LOCTITE 415 Methy! 1.200 mPa-s farblos, transparent 20 — 40 Sek. ) / o* ) L) -40 bis +80 °C 209,500,500 g | Metalle, mittelviskos

LOCTITE 416 Ethyl 1.200 mPa-s farblos, transparent 20 — 40 Sek. [ / ¥ [ [ -40 bis +80 °C 209,509,500¢9 Universeller Einsatz, mittelviskos

LOCTITE 420 Ethyl 2 mPa-s farblos, transparent 5—20 Sek. oo [o* ° o -40 bis +80 °C 2049,5004¢ Universell, kapillar

LOCTITE 422 Ethyl 2.300 mPa-s farblos, transparent 20 — 40 Sek. ° / o* ° ) -40 bis +80 °C 50 g, 500 g Universeller Einsatz, hochviskos

LOCTITE 424 Ethyl 100 mPa-s farblos, transparent 2 —10 Sek. o0 / ° o* L) ° -40 bis +80 °C 20 g, 500 g Kunststoffe & Elastomere; niedrige Viskositat

LOCTITE 431 Ethyl 1.000 mPa-s farblos, transparent 5-10 Sek. o / o* ° ° (N -40 bis +80 °C 209,50049 Universell,mittlere Viskositat

LOCTITE 435 Ethyl 200 mPa-s farblos, transparent 10 — 20 Sek. o0 / o* e e o0 o0 -40 bis +100 °C ) / o0 209,500¢ Schlagzéh, Klar, schnell

LOCTITE 438 Ethyl 200 mPa-s schwarz 10 — 20 Sek. o [ o* ° o0 (N -40 bis +100 °C KX 209,5004¢ Schlagzdh, schwarz, schnell

LOCTITE 454 Ethyl Gel farblos, transparent 5-10 Sek. ° / o* ° ° o0 -40 bis +120 °C 39,209,300¢ Universell, gelférmig

LOCTITE 460 Akoxyethyl | 40 mPass farblos, transparent 5— 20 Sek. o/ o* o o oo 40bis+80°C | e e [e ® 209,500 | Ausbluh- und geruchsarm, niedrige Viskositat, nicht
kennzeichnungspflichtig

LOCTITE 480 Ethyl 200 mPa-s schwarz 20 — 50 Sek. ° / o¥ o0 L ) -40 bis +100 °C ) / L) 20g,500¢g Schlagzéh, schwarz, langsam

LOCTITE 493 Methy! 3 mPa-s farblos, transparent 10 — 30 Sek. ° / o¥ ) L) -40 bis +80 °C 50 g, 500 g Metalle, kapillar

LOCTITE 495 Ethyl 30 mPa-s farblos, transparent 5—20 Sek. ° / o* ) ° -40 bis +120 °C 209,509,500¢g | Universeller Einsatz, niedrigviskos

LOCTITE 496 Methy! 125 mPa-s farblos, transparent 10 — 30 Sek. ° / o¥ ° L) -40 bis +80 °C 209,509,500g | Metalle, niedrige Viskositat

LOCTITE 3090 Ethyl Gel farblos, transparent 90 — 150 Sek. ) / o* L) ) L) -40 bis +80 °C ) / L) 109 Spaltfiillend, zweikomponentig, ausblitharm

Cyanacrylat-/ I e o Strukturelle Klebungen, hohe Temperatur- und
LOCTITE 4090 Epoxid-Hybrid Hoch altweiB bis hellgelb 180 Sek. oo/ ° L ) 40 bis +150 °C oo /e [eo e 509,400¢ Feuchtigkeltsbestandigkeit, Spaltiilvermogen
341 ee (Gut geeignet e Geeignet * In Verbindung mit Primer LOCTITE SF 770 oder LOCTITE SF 7239 135
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Sofortklebstoffe epen
Produktliste
Material Eigenschaften
Produkt ch:m|§che Viskositét Farbe Handfestigkeit Einsai;;iggﬁratur- Geruchsarm/ GebindegrdBen Kommentar
&= Kunststoffe / Pordse / saure eruchsa Flexibel /
P " Elastomere Metalle . optisches L
olyolefine Oberflachen E . . Schlagfestigkeit
rscheinungsbild
LOCTITE 4011Med Ethyl 100 mPa-s farblos, transparent 3—10 Sek. o [ o* ° ° o0 -40 bis +80 °C 209,454 ¢ Universell, niedrige Viskositat
LOCTITE 4014V Ethyl 2 mPa-s farblos, transparent 10 — 30 Sek. o /o o* ° ° -40 bis +80 °C 20¢g Kunststoffe & Elastomere, kapillar
LOCTITE 4031"ed Alkoxyethyl 1.200 mPa-s farblos, transparent 20 — 60 Sek. ° / o* ° ° -40 bis +80 °C o0 / o0 209,454 Ausblih- und geruchsarm, mittlere Viskositét
LOCTITE 4061V Ethyl 20 mPa-s farblos, transparent 2 —10 Sek. [ ) / o o* o0 o -40 bis +80 °C 209,454 ¢ Kunststoffe & Elastomere; niedrige Viskositat
LOCTITE 4062 Ethyl 2 mPa-s farblos, transparent 2 —5 Sek. L / ° o* e e o -40 bis +80 °C 20g,500¢ Kunststoffe & Elastomere, kapillar
LOCTITE 4204 Ethyl 4.000 mPa-s farblos, transparent 10— 30 Sek. o/ o* o oo 40 bis +120 °C X 209,500 g WSS IR, G
Schlagfestigkeit

LOCTITE 4601"ed Alkoxyethyl 40 mPa-s farblos, transparent 20 — 60 Sek. ° / o¥ ° ) -40 bis +80 °C o0 / L) 209,454 ¢ Ausbliih- und geruchsarm, niedrige Viskositat
LOCTITE 4850 Ethyl 400 mPa-s farblos, transparent 3—10 Sek. o0 / o¥ L) ) L) -40 bis +80 °C o0 / -_ 59,209,500¢ Flexibel, biegbar, niedrige Viskositét
LOCTITE 4860 Ethyl 4.000 mPa-s farblos, transparent 3—10 Sek. ° / o* ° ° o0 -40 bis +80 °C oo / - 20g,500¢ Flexibel, biegbar, hohe Viskositét
ee (Gut geeignet e Geeignet * In Verbindung mit Primer LOCTITE SF 770 oder LOCTITE SF 7239 Med = Nach ISO 10993 fiir die Medizintechnik zertifiziert

Dosiergerite

LOCTITE Sofortklebstoffe werden fiir eine Vielzahl von Klebeanwendungen verwendet. In einigen Féllen genligt es, das Produkt direkt aus der Flasche
mit ihrer spezifisch dafiir entwickelte Form einfach und genau manuell auf die Klebeteile aufzutragen.

In anderen Féllen dagegen ist eine genauere manuelle oder automatisierte Dosierung erforderlich. LOCTITE Dosiergerdte wurden speziell fiir das
prézise, saubere und wirtschaftliche Dosieren und Verarbeiten unserer Produkte entwickelt:

Manuelle Handdosierpistole LOCTITE 96001
Diese LOCTITE Standard-Handpistole wird zur manuellen Verarbeitung von LOCTITE 4090 sowie anderen
Produkten in 50-ml-Spritzen mit einem Mischungsverhéltnis von 1:1 und 2:1 einsetzt.

Volumetrische Handpumpe LOCTITE 98810

Diese Handpumpe wird fiir die reproduzierbare Dosierung von Cyanacrylatklebstoffen angewendet. LOCTITE
20-g-Flaschen konnen direkt in das Gerat eingesetzt werden. Die Flasche ist fest verschlossen das erhoht die
Lebensdauer des Klebstoffs in der Flasche und verringert den Abfall. Diese volumetrische Handpumpe hat sechs
vorgegebene Dosiermengen-Einstellungen, die (iber einen einfachen Hubeinstellmechanismus im Bereich von
0,009 — 0,02 g angepasst werden kdnnen.

98810

LOCTITE 98548 Peristaltische Schlauchpumpe

Durch das peristaltische Forderprinzip wird der Klebstoff volumetrisch direkt aus dem Produktbehélter
dosiert. Das Dosiergerat ist vorzugsweise flir Hand-Arbeitsplatze ausgelegt, kann aber auch in automatisierte
Arbeitsplétze integriert werden. Eine prézise einstellbare Produktmenge wird mit hoher Wiederholgenauigkeit
dosiert.

LOCTITE 97152 / 97108/98013 halbautomatisches Dosiersystem

Das System eignet sich zum Dosieren von niedrig- bis mittelviskosen LOCTITE Sofortklebstoffen in Form von
Punkten oder Raupen. Es kann in automatisierte MontagestraBen integriert werden. Das Membran-Dosierventil
mit Prézisions-Hubverstellung erzielt tropfenfreie Dosierung. Uber das Steuergert erfolgt die Ansteuerung von
Ventil und Tank sowie die Startauslosung lber FuBschalter, Tastatur oder (ibergeordnete SPS.

97152 / 97108 / 98013

Informationen iiber halb- und vollautomatische Dosiergerate, Ventile, Ersatzteile, Zubehor und
Dosierspitzen finden Sie auf den Seiten 152 — 163 oder in dem LOCTITE Handbuch fiir Geratetechnik.
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